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Hogyan valasszuk ki a megfelel6 festékrendszert?

A megfeleld korréziovédelmi festékrendszer
kivalasztasahoz, a leggazdasagosabb

és miszakilag legmegfelelébb megoldas
alkalmazasahoz tobb kildnb6zd tényezét
kell figyelembe venni. Minden egyes projekt
esetében a védbdbevonat kivalasztasa el6tt
a legfontosabb mérlegelend6 tényezbk

az alabbiak:

Egy festékrendszer kivalasztasakor
|étfontossagl az adott szerkezet,
|Etesitmény, illetve berendezés miikddési
feltételeinek felmérése. A kdrnyezet korrozids
hatasanak megallapitadsahoz a kdvetkezd
tényezbket kell figyelembe venni:

* Paratartalom és hémérséklet (lizemi
hémérséklet és hémérsékleti gradiensek)

e UV-sugarzas jelenléte

* Vegyi behatasok (példaul ipari lizemek
konkrét kdrnyezeti hatasai)

* Mechanikai sérlilés (Utés, slrlodas stb.)

Foldbe épitett szerkezetek esetében

a szerkezetek porozitasat és a szerkezetet
ér6 fold tulajdonsagait is figyelembe

kell venni. A talaj nedvessége és pH
értéke, valamint a baktériumokkal és a
mikroorganizmusokkal torténd érintkezés

kritikus jelentdségi tényezdk. Viz esetében
a jelenlevd viz tipusa és vegyi 0sszetétele
is fontos.

A kornyezet korrézios jellemzéi az aldbbiakra
lesznek hatassal:

¢ A védelemhez hasznalt festék tipusa

¢ Afestékrendszer teljes vastagsaga

» A szilkséges fellllet-el6készités

¢ A minimalis és maximalis atvonasi
id6tartamok

Megjegyzendd, hogy minél agresszivabb
a kornyezet, annal alaposabb felllet-
eldkészitésre van sziikség. A bevonatok
kozti id6tartamot is szigordan be kell
tartani.

Az I1SO 12944 szabvany 2. része a légkori
feltételekre, foldre és vizre vonatkozé
korrozivitasi besorolasokat tartalmazza.
A jelen szabvany a szénacél és a horgany
korrozios idején alapuld igen altalanos
értékelés. Nem tlkrozi a specialis

vegyi, mechanikai, illetve hémérsékleti
hatasokat, ennek ellenére a szabvany
eléirasai 6sszességében elfogadhatdak
a festékrendszer projektek egészének

jo indikatoraként.

Cc1
C2
C3
C4
Cc5
CX*

igen Kicsi

kicsi

kdzepes

nagy

igen nagy
rendkivil nagy

*A tengeri |Etesitményekre vonatkoz6 Uj kategbria, 9. rész.

C1

igen Kkicsi
C2

kicsi

c3
kdzepes

c4

nagy

Cb

igen nagy

CX
rendkival
nagy*

Kismértékben szennyezett Iégkor, foleg
vidéki teruletek.

Ipari és varosi Iégkor alacsony kéndioxid
(IV) szennyezettségi szinttel. Kis sétartalmd
szarazfoldi terlletek.

Kozepes sotartalmu ipari tertiletek és
vizparti terlletek.

Nagy paratartalmu és agressziv IEgkori
ipari terlletek, valamint szarazfoldi
terliletek magas sétartalmu kornyezetben.

Nagy sétartalmd tengeri (offshore)
terlletek vagy rendkiviil nagy paratartalma
és agresszivitasu ipari |6gkorok vagy
szubtropikus és tropikus teriletek.

*A tengeri |étesitményekre vonatkoz6 Uj kategbria, 9. rész.

Hogyan valasszuk ki a megfelel6 festékrendszert?

Tiszta légkorrel rendelkez6 f(itott éplletek,
példaul irodak, Uzletek, iskolak, hotelek.

Nem f(itott éplletek, ahol kondenzacio Iéphet fel,
példaul raktarak, sportcsarnokok.

Nagy paratartalmu és bizonyos levegdszennyez6
anyagokat kibocsatd termelési Iétesitmények,
példaul élelmiszeriizemek, mosodak, sorfézdék,
tejlizemek csarnokai.

Vegyipari Uizemek, uszodak, hajéjavitd lizemek.

Szinte alland6 kondenzacionak és nagy
szennyezettségnek kitett éplletek és terlletek.

A szinte alland6 kondenzéacionak és agressziv
szennyezettségnek kitett épiletek és terlletek.



Hogyan valasszuk ki a megfelelé festékrendszert?

Az ISO 12944 szabvany a vizbe merilé vagy talajba

kilénbozteti meg:

Im1 édesviz

Im2 tengerviz, illetve brakkviz
Im3 talaj

Im4* tengeri vagy brakkviz

Korrozivitasi Kornyezet Kornyezeti és szerkezeti példak
kategoriak

Folyami Iétesitmények, vizerémvek.

Katédos védelem nélkili, vizbe meriil6 szerkezetek (pl. tengeri

kikoték az alabbi szerkezetekkel: zsilipkapuk, hajozsilipek,
toltések, hullamtorék és egyéb tengeri (offshore) szerkezetek).

Im1 Edesviz

Im2 Tengerviz, illetve brakkviz
Im3 Talaj

Im4* Tengeri vagy brakkviz

Fold alatti tartalyok, acéllabak, csévezetékek.

Katodos védelemmel ellatott, vizbe merilé szerkezetek (pl.

tengeri kik6t6k az alabbi szerkezetekkel: zsilipkapuk, hajozsilipek,
toéltések, hullamtordék és egyéb tengeri (offshore) szerkezetek).

*A tengeri |étesitményekre vonatkoz6 Uj kategoria, 9. rész.

b. A megvédendo feliilet tipusa

Egy bevonatrendszer megtervezése

soran altaldban olyan szerkezeti anyagokkal
kell foglalkozni, mint példaul az acél,

a tlzihorganyzott acél, a szort fémbevonatu
acél, aluminium, illetve rozsdamentes

acél. A fellllet el6készitése, a hasznalt
festékanyagok (kiléndsen az alapozd festék)
és a teljes rendszer vastagsaga féleg

a megvédendd szerkezeti anyagtdl figg.

c. A festékrendszerrel szembeni
tartossagi igény
Definicié szerint egy festékrendszer
élettartama az az id6tartam, ami eltelik
a festék felvitelének idépontja és az els6
sziikséges karbantartas kozott. Az ISO
12944 szabvany négy idésavot hataroz
meg a tartdéssag osztalyozasahoz:

ROVID <7év
KOZEPES 7-15 év
HOSSZU 15-25 év év

NAGYON HOSSZU tébb mint 25 év

d. A festékfelviteli folyamat megtervezése
Az adott konkrét projekt épitési litemterve
és kulonbdzé épitési fazisai hatarozzak
meg, hogy hogyan és mikor kell felhordani

a festékrendszert. Figyelembe kell venni

az anyagokat az elégyartasi fazisok soran,
a helyszinen kivili és a helyszinen torténd
elégyartas esetében, és az épitési fazisok
befejezésénél.

A munka tervezésekor figyelembe kell venni
a felllet-el6készitési s a festéktermékek
szaradasi/térhalésodasi id6tartamat

a hémérséklet és a paratartalom
fUggvényében. Tovabba, amennyiben

az egyik épitési munkafazis egy védett
Uzemi kdrnyezetben, mig az azt kdvetd fazis
a helyszinen toérténik, akkor figyelembe kell
venni az atvonasi idétartamokat is.



Feliilet-elGkészités

2. FelUlet-elokészités

2.1 FelUlet-el6készitési fokozatok

Sokféleképpen lehet osztalyozni az acélfelliletek el6készitési fokozatait, azonban a jelen
kiadvany az aldbbiakban kdrvonalazott besorolasokra 6sszpontosit.

A. Az ISO-8501-1-es szabvany szerinti fellilet-elokészitési fokozatok

Szemcseszorassal torténd elsédleges feliilet-elokészitéssel elérhet6 feliilettisztasagi fokozatok

Sa3 Szemcseszorasos tisztitas a vizualisan tiszta acél szintjéig
Nagyité nélkil torténd szemrevételezés esetén a fellletnek mentesnek kell lennie I&thaté olajtdl, zsirtél
és kosztol, és mentesnek kell lennie hengerlési reverétegtél, rozsdatol, festékbevonatoktdl és idegen
anyagoktol'. Egységes fémes szinnel kell rendelkeznie.

Sa2% Igen alapos szemcseszorasos tisztitas
Nagyit6é nélkil térténé szemrevételezés esetén a fellletnek mentesnek kell lennie 1athaté olajtol,
zsirtél és kosztol, és mentesnek kell lennie hengerlési reverétegt6l, rozsdatol, festékbevonatoktol
és idegen anyagoktol. A szennyez6dés esetlegesen fennmaradé nyomainak csak foltok, illetve
csikok forméajaban szabad enyhe elszinez&désként latszania.

Sa 2 Alapos szemcseszorasos tisztitas
Nagyit6 nélkiil térténé szemrevételezés esetén a fellletnek mentesnek kell lennie 1athaté olajtol,
zsirtél és kosztol, és mentesnek kell lennie hengerlési reveréteg, rozsda, festékbevonat és idegen
anyagok tobbségétdlt. Az 6sszes maradék szennyezédésnek jol kell tapadnia.
(lasd az alabbi? megjegyzést).

Sa 1l Enyhe szemcseszorasos tisztitas
Nagyit6 nélkil torténd szemrevételezés esetén a fellletnek mentesnek kell lennie Iathaté olajtol,
zsirtdl és kosztol, és mentesnek kell lennie a rosszul tapad6 hengerlési reverétegt6l, rozsdatol,
festékbevonatoktodl és idegen anyagoktol.

Megjegyzések:

1 Az idegen anyag kifejezés jelentheti a vizben old6dé sdkat és hegesztési maradvanyokat is. Ezen
szennyezddéseket nem mindig lehet teljes mértékben eltavolitani a fellletrél szaraz szemcseszorassal,
kézi és gépi tisztitassal, el6fordulhat, hogy nedves szemcseszorast kell alkalmazni.

2 A hengerlési reveréteg, rozsda, illetve festékbevonat akkor tekintendd gyengén tapadonak, ha lepattinthatd
egy tompa spatulaval.

Kézi tisztitassal torténd elsédleges feliilet-elokészitéssel elérhetd feliilettisztasagi fokozatok

St3 Igen alapos kézi és gépi tisztitas
Mint az St 2 esetében, de a felllet sokkal alaposabban van tisztitva annyira, hogy a fémfelllet
fémes csillogasu.

St 2 Alapos kézi és gépi tisztitas
Nagyito nélkil torténd szemrevételezés esetén a fellletnek mentesnek kell lennie lathat6 olajtdl,
zsirtél és kosztol, és mentesnek kell lennie a rosszul tapad6 hengerlési reverétegtol, rozsdatol,
festékbevonatoktdl és idegen anyagoktol (lasd az alabbi megjegyzést).

Megjegyzés:
Az St 1-es el6készitési fokozatot a tablazat nem tartalmazza, mert az festésre alkalmatlan fellletnek felel meg.
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Feliilet-elGkészités

A nagynyomasu vizzel torténd tisztitast
alkalmazo felllet-el6készitési fokozatoknak
nem csak a tisztasagi fokozatot kell
tartalmazniuk, hanem a futérozsda-
fokozatot is, mivel futdérozsda alakulhat

ki a tisztitott acélon a szaritas id6tartama
alatt. Tobbféleképpen lehet osztalyozni

azt a fokot, ahogyan az acélfellilet el6 van
készitve nagynyomasu viztisztitas utan.

A jelen kiadvany a nagynyomaslu
vizsugarral torténd tisztitasra vonatkozd

ISO 8501-4 fellilet-el6készitési fokozat
szabvanyt hasznalja: “Kezdeti feliileti
feltételek, elokészitési fokozatok

és rozsdafokozatok nagynyomasti
vizsugarral valé lemosas utan”.

A szabvany festékbevonat céljiabdl,
nagynyomasu viztisztitassal torténd
felllet-el6készitésre vonatkozik. Harom
tisztasagszintet kilonbdztet meg a lathatd
szennyezdanyagok (Wa 1 — Wa 2v2),
példaul rozsda, hengerlési reveréteg, régi
festékbevonat és egyéb idegen anyagok
vonatkozasaban:

Wa 1 Kisebb nyomasu vizsugarral torténd tisztitas
Nagyito nélkil torténd szemrevételezés esetén a felliletnek mentesnek kell lennie Iathato olajtol,
zsirt6l és kosztol, és mentesnek kell lennie a rosszul tapado, illetve hibas festéktél, a rosszul
tapadd rozsdatol és egyéb idegen anyagoktdl. Az esetleges maradék szennyez6dés véletlenszerlen

elszortan és erésen tapaddan lehet jelen.

Wa 2 Alapos tisztitas nagynyomasu vizsugarral

Nagyit6 nélkil térténd szemrevételezés esetén a felliletnek mentesnek kell lennie Iathaté olajtol,
zsirtdl és kosztol és a rozsda, el6z6 festékbevonatok, egyéb idegen anyagok nagy részétél.

Az esetleges maradék szennyez6dés véletlenszeriien elszértan lehet jelen, szorosan tapadé
bevonatokbdl, szorosan tapad6 idegen anyagokbdl és a korabbiakban Iétez6 rozsdafoltokbdl allhat.

Wa 2V Igen alapos tisztitas nagynyomasu vizsugarral
Nagyit6 nélkil térténd szemrevételezés esetén a fellletnek mentesnek kell lennie az dsszes
lathato rozsdatol, olajtol, zsirtdl, szennyez6déstdl, el6z6 festékbevonatoktdl és - kivéve a kisebb
nyomokban térténd jelenlétet - minden idegen anyagtol. Fellleti elszinez6dések lehetnek ott,
ahol az eredeti bevonat nem volt ép. A rozsdamarta €s rozsdas acélon megfigyelhetd sziirke,
illetve barnas/feketés elszinez6dés nem tavolithato el tovabbi vizsugaras tisztitassal.

12
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Konnyii futérozsda

Olyan fellilet, amelyet nagyitas nélkil szemrevételezve kisebb mennyiségli sargas/barnas
rozsdaréteg lathato, és ezen keresztll 1athato az acél hordoz6 anyag. A rozsda (mely
szinelvaltozasként jelenik meg) egyenletesen szétterllve, illetve foltokban lathat6, azonban
szorosan tapad, és nem tavolithat6 el kobnnyen ronggyal térténdé 6vatos letorléssel.

Kozepes futorozsda

Olyan felllet, amelyet nagyitas nélkil szemrevételezve sargas/barnas rozsdaréteg lathato, amely
eltakarja az eredeti acélfeliiletet. A rozsda egyenletesen szétterilve, illetve foltokban lathato,

de kelloképpen tapad és kismértékben Iathaté a rongyon, amellyel kimélGen letorolték a felliletet.

Erés futérozsda

Olyan fellilet, amelyet nagyitas nélkil szemrevételezve olyan vérosessargas/barnas rozsdaréteg
lathato, amely eltakarja az eredeti acélfellletet, és amely gyengén tapad. A rozsdaréteg
egyenletesen szétterllve, illetve foltokban lathaté, és konnyen ratapad a rongyra, amellyel kiméléen
letorlik a fellletet.

13



Feliilet-elGkészités

Annak garantalasa érdekében, hogy

a bevonatrendszer tartos védelmet
biztositson, alapvetd a megfeleld felllet-
elbkészités biztositasa barmilyen festék
felhordasa el6tt. Ezért els6ként az acél
fellletének allapotat kell felmérni.

Altalanossagban a festést megel6zéen

az acél felllete az alabbi harom kategoria

egyikébe sorolhaté:

a) Korabbi festékbevonat nélkdili
acélszerkezet

b) Mihelyalapozéval (shopprimer)
bevont acélfellilet

c) Karbantartast igényld festékrendszerrel
bevont acélfelllet

Az alabbiakban ezeket a kategdriakat
ismertetjik részletesebben.

Azon acélfellileteken, amelyeket még
sosem lattak el festékbevonattal, valtozo
mértékben rozsda, hengerlési reveréteg,
illetve egyéb szennyez6dés (por, zsir, ionos
szennyezddés/oldhaté sok, lerakodasok
stb.) fordulhat el6. Az ilyen felliletek kezdeti
allapotat definidlja az 1ISO 8501-1 szabvany:
“Acélfeliiletek elokészitése festékek

és hasonlo termékek felhordasa el6tt.

A fellleti tisztasag vizualis értékelése”.

Az ISO 8501-1 szabvany az acélra vonatkozoan négy kezdeti allapotot definial - A, B ,C, D:

A Acélfelllet, amelyet javarészt tapadd hengerlési
reveréteg fed le, de kevés, illetve semennyi

rozsda nem talalhato rajta.

B Olyan acélfellilet, amely elkezdett rozsdasodni,
és amelyrél a hengerlési reveréteg

elkezdett levalni.

Cc Olyan acélfellilet, amelyen a hengerlési
reveréteg elrozsdasodott és kaparassal
eltavolithato, de csak csekély pontkorrdzid
lathatd normal szemrevételezés esetén.

D Olyan acélfellilet, amelyen a hengerlési
reveréteg elrozsdasodott, és amelyen
altalanos pontkorroézié lathatd normal

szemrevételezés esetén.
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A megfelelé fényképek szemléltetik a korr6zié szintjeit, a védelem nélkiili acél hordozé anyagok
el6készitési fokozatait, valamint a korabbi bevonatok teljes eltavolitasa utan az acél hordoz6 anyagokat.

A FOKOZAT B FOKOZAT
Sa 2% Sa 2%

A FOKOZAT B FOKOZAT
Sa3 Sa3

A mihelyalapozdk (shopprimers) hasznala-
tanak a f6 célja az, hogy az eldgyartasi
fazis soran felhasznalt, illetve a tarolt acél-
lemezeket és szerkezeti elemeket megvéd-
jék a f6 festékrendszer felvitele el6tt.

A mihelyalapozd rétegvastagsaga alta-
laban 20-25 pum (ezen adatok sima
tesztpanelre vonatkoznak).

A mihelyalapozdkkal bevont acéllemezek
és szerkezeti elemek hegeszthetdk.

A Hempel a kovetkezé miihelyalapozokat
kinalja:

(védelmi idészak: 3-5 honap)

oldészeres epoxi mihelyalapozo,

amely cink-polifoszfattal van szinezve.
Automatikus szérassal, illetve manualisan
torténd felhordasra készult.

C FOKOZAT D FOKOZAT
Sa 2% Sa 2Y»

C FOKOZAT D FOKOZAT
Sa 3 Sa 3

(védelmi idészak: 6-9 hénap)
olddszeres cink-szilikat miihelyalapozo,
amely automatikus szérassal torténd
felnordasra készllt.

(védelmi idészak: 4-6 hénap)
olddszeres cink-szilikat miihelyalapozo,
amely automatikus szérassal torténd
felnordasra készllt.

(védelmi id6szak: 3-5 honap) egy
vizes akril mihelyalapoz6 cinkfoszfat
pigmentekkel szinezve. Automatikus
szérassal, illetve manualisan torténd
felnordasra készllt.

15



Feliilet-elGkészités

A mihelyalapozéval bevont fellileteket
szabalyosan eld kell késziteni a végleges
festékrendszer felhordasa el6tt;

ezt hivjak masodik felllet-el6készités-
nek. El6fordulhat, hogy a miihelyalapozét
részlegesen, illetve teljesen el kell tavoli-
tani. A masodik felllet-el6készitést

a végso festékrendszer hatarozza meg
és két kulcsfontossagui tényezét

kell figyelembe venni:

¢ A felhordott mihelyalapoz6 és a végsd
festékrendszer kompatibilitasa

¢ A mlihelyalapoz6 alkalmazasa el6tti
el6készités soran elért fellletprofil,
azaz, hogy a profil megfelelé-e a végs6
festékrendszer szamara

A mihelyalapozéval bevont felliletet
mindig alaposan le kell mosni vizes
mosészerrel (példaul Hempel Light
Clean 99350) 15-20 MPa nyomason,
majd gondosan le kell dbliteni a festék-
rendszer felhordasa el6tt. A hegesztési
pontok miatt korrodalt és sérllt részeket
az ISO 8501-1-es szabvany altal el6irt
el6készitési fokozatnak megfeleléen meg
kell tisztitani.

Fel kell mérni a létez6 festékrendszer al-
lapotat a szabvany szerinti kopasi
fokozatnak megfeleléen, és ezt el kell
végezni minden egyes karbantartasnal.
Meg kell hatarozni, hogy a rendszert
teljesen el kell-e tavolitani, vagy a bevonat
egyes részei a helylkén maradhatnak-e.
A sziikséges kiilonb6z6 szint( felllet-el6-
készitéssel kapcsolatosan tovabbi
informaciok az 1ISO 8501-2 szabvanyban
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talalhatok: “Acélfelliletek el6készitése
festékek és hasonl6 termékek felhorda-
sa el6tt. A fellleti tisztasag vizualis ér-
tékelése. Az elbézbleg festett, az eredeti
bevonat részleges eltavolitasa utani
acélfelliletek el6készitési fokozatai”.

A szabvanyos acél mellett egyéb
nem-vas anyagok is felhasznalhatok
szerkezetek 6sszedllitasakor, példaul
tlzihorganyzott acél, aluminium, illetve
erésen 6tvozott acélok. Mindegyik anyag
esetében masféle megkozelités szikséges
a fellllet el6készitését és a festékrendszer
kivalasztasat illetéen.

Amikor a horganyzott acél a 1égkorrel
érintkezik, horganytartalmu korr6ziés any-
agok képzddnek a fellletén. Ezen anyagok
eltéréek lehetnek 0sszetétellket, tapada-
sukat illetéen, és ezért befolyasolhatjak

a felhordasra ker(lé festékrendszerek
tapadasi tulajdonsagait. Altalaban az az
allaspont, hogy festésre a legjobb felllet a
(galvanizalasi folyamatot kdvetéen érakon
belll) tiszta, illetve az el6készitett horgany-
felllet.

A kbzbensd fazisokhoz ajanlott a horgany-
tartalmu korr6ziés anyagokat eltavolitani a
felllet Hempel alkali tisztitoszerrel torténd
lemoséasaval. Enhez 20 liter tiszta viz és fél
liter Hempel Light Clean 99350 tisztitész-
er keveréke hasznalhato.

A keveréket fel kell vinni a fellletre, majd
fél 6ra elteltével le kell 6bliteni, lehetbleg
nagynyomasu vizsugarral. Amennyiben

szlikséges, a mosast koptatassal, egy
specialis kemény nejlonsdrte ecsettel,
dorzspapirral, illetve a fellllet koptatoszer
segitéségével (lveggolydk, homok stb.)
torténé megtisztitasaval egylitt kell végez-
ni. Az alacsonyabb korrézidosztalyba tar-
toz6 bevonatrendszerek esetében specia-
lis tapadasu alapozdfestékek hasznalata
ajanlott. A magasabb korréziéosztalyd
bevonatrendszerek esetében a felllet-
el6készitésnek ki kell terjednie a fellilet
mechanikus el6készitésére, elébnyben rész-
esitve az asvanyi koptatd anyaggal torténé
enyhe homokszorast (sweepelés).

Felllet-elokészités

Aluminium és rozsdamentes acél es-
etében a felliletet meg kell tisztitani
édesvizzel és tisztitdszerrel, majd ala-
posan le kell dbliteni édesvizzel végzett
vizsugaras moséassal. A festékrendszer
jobb tapadasa érdekében ajanlott a
dorzshatasu szemcseszérashoz asvanyi
alapu koptaté anyagot, illetve specialis
keféket felhasznalni.

A feliilet-el6készités folyamataira és
eljarasaira vonatkoz6 tovabbi informaciok és
alapos magyarazatok érdekében vegye fel a
kapcsolatot a Hempel helyi képviselGjével.
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Védébbevonatok

Védébevonatok
- »’
3. Védobevonatok
3.1 Altalanos tipusok 3.2 Maximalis hdmérsékleti igénybevételek
Fizikailag, parolgassal szarad6
fesekek: A festék termékek kilonbozéképpen alinak
Akl ellen a hdmérsékleteknek, a felhasznalt
kétbanyag és festékanyag flggvényében.
Kemiai folyamat sorén szarado, Az egyes festéktipusok hGallosagat
térhalésodo festékek: . . .
. mutatjuk be az alabbiakban.
Alkid
Epoxi, modositott epoxi
Poliuretan o
Cink-szilikat Homérséklet °C
Polisziloxan hibridek (S O

<
P rrrrrrrr i+ r i+ 1T 1000 10 10 7o rrorol
50 -40 -30 20 -10 O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 140 200 400 600

Poliuretanok
Szlikatok B
Szilikanok ]

- Folyamatos szaraz igénybevételhez.
Csak ideiglenes rovid ideig tartd igénybevételhez.

- Az alkalmasséag a pigmentaciotdl és a kdtbanyag dsszetételétdl figg.
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A Hempel szinarnyalat rendszere

A festékeket, klldndsen az alapozd
festékeket egy 5 jegy(i szam azonositja

be az aldbbiak szerint:

Fehér
Fehérszer(, szlrke
Fekete

Sarga, krémszind,
drapp

Kék, ibolyaszinl
Z6ld

Piros, narancssarga,
rézsaszin

Barna
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10000
10010-19980
19990
20010-29990

30010-39990
40010-49990
50010-59990

©60010-69990

A sajat standard szinarnyalatszamaink
nem felelnek meg pontosan a hivatalos
szinszabvany szamainak. Azonban

a fed6festékek, illetve egyéb kivalasztott
termékek esetében ki lehet alakitani
olyan szinarnyalatokat, amelyek
megfelelnek egy konkrét, példaul RAL,
BE, NCS stb. hivatalos szabvany szerinti
szinarnyalatnak.

Szinarnyalat-azonositasi példa:
Hempaprime Multi 500 45950-11320

A Hempaprime Multi 500 festék
11320-as Hempel szinarnyalata

A bevonatvédelmi technologia terén tobb
hasznos definicié és kifejezés hasznalatos.
Az alabbiakban ismertetiink néhany
szikséges kifejezést, amelyeket minden-
kinek célszer( ismernie, aki festékekkel
foglalkozik:

Szarazanyag-tartalom
A szarazanyag-tartalom az alabbi arany
szazalékos értéke:

Szaraz rétegvastagsag

Nedves rétegvastagsag

A fenti képlet szerint az értéket laboratoriumi
korlimények kozétt, eléirt vastagsagban,
veszteség nélkil felhordott bevonat szaraz
és nedves rétegvastagsaganak aranya
hatarozza meg.

Elméleti anyagsziikséglet

A teljesen sima felllleten 1évé adott szaraz
rétegvastagsag elméleti anyagszikséglete,
az alabbiak szerint szamithato ki:

Szarazanyag-tartalom % x 10

/ " / - = m?/liter
Szaraz rétegvastagsag (mikron)

Gyakorlati anyagsziikséglet

A gyakorlati anyagsziikséglet Ggy becstilhetd
meg, hogy megszorozzuk az elméleti
fogyasztast a vonatkozo veszteségi
tényez6vel. A veszteségi tényez6t, illetve

a gyakorlati fogyasztast nem lehet feltlintetni
a termék adatlapjan, mivel az szamos kuilsd
tényez6tdl flgg, példaul az aldbbiaktol:

Ha a festéket manualisan hordjak fel,

Hasznos definiciok

a fellleten a réteg bizonyos szintl egy-
enetlensége tapasztalhato, egyben a
festék atlagos vastagsaga is nagyobb lesz,
mint a megadott szaraz rétegvastagsag,
példaul a 80:20 szabaly szerint. Ez azt
jelenti, hogy a gyakorlati anyagszikséglet
nagyobb lesz az elméletileg szamitott men-
nyiségnél, amennyiben el szeretné érni

a minimalisan el6irt rétegvastagsagot.

Az bsszetett és kisméret( felliletek festése
a festék mellészorodasa kdvetkeztében
nagyobb veszteséggel jar, mint az elméleti
szamitasnal hasznalatos négyzetes, sima
felllletek festése.

Amennyiben egy festend6 anyagnak kilondsen
érdes a fellllete, akkor egy “holt térfogat”
alakul ki, ami tobb festéket igényel, mint a sima
felllet. Ezt az elméleti szamitasoknal figyelem-
be kell venni. A vékony réteg(i mihelyalapozok
esetében a latszolag nagyobb fellilet nagyobb
festékfogyasztassal jar, mivel a festékréteg
befedi az egyenetlen fellileti mélyedéseket.

Az olyan tényez6k, mint példaul a tartalyok-
ban, szivattylkban és tdmlékben maradé fes-
tékek, a felhasznalhatdsagi id6 lejarta miatt
kidobott festékek, a 16gkori feltételek miatti
veszteségek, a festési tapasztalat hianya stb.
nagyobb festékfogyasztast okozhatnak.

Tovabbi definiciok, illetve magyarazatok
érdekében kérjiik vegye fel a kapcsolatot
a Hempel helyi képviselGjével.
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o. A Hempel
festékrendszerek

A kl6nb6z6 1€gkori korrozivitasi kategoriakra
€s egyéb kornyezet tipusokra ajanlott
festékrendszerek (az ISO 12944:2018
szabvany szerint)

Az 1SO 12944:2018 2018-ban jelent meg, az 5. rész fellilvizsgalata pedig 2019-ben. Ebben a kiadvanyban,

amikor az 5. részre hivatkozunk, akkor 2019-es fellilvizsgalt valtozatot értjik alatta, amikor a 6. részre
hivatkozunk, akkor 2018-ban megjelent szabvanyt értjik alatta.

22

Hempel festékrendszerek C2 korrozivitasi kategoriara

C2 Korrozivitasi
Kategoria

A minta rendszerek a C2 korrozivitasi kategorianak felelnek
meg az ISO 12944 5. rész és 6. rész szerint

C2 Kozepes: varhato élettartam 7-15 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mlkron)

SB Epoxi Hempaprime Multi 500

Osszesitett DFT 120 ym
SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 120
Osszesitett DFT 120 ym
SB Epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 500 120
Osszesitett DFT 120 pm

C2 Nagyon magas: varhato élettartam > 25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

WB Akril Hemucryl 48120 2x100

Osszesitett DFT 200 ym
SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 160
Osszesitett DFT 160 ym
SB Epoxi Hempaprime Multi 500 120

SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 60
Osszesitett DFT 180 ym

Megjegyzés: Mihelyalapoz6 festékek hasznalata egy lehetséges megoldas

az olyan helyek esetében, ahol szemcseszoras nem lehetséges masodlagos SB = oldészer higitasi
felllet-el6készitésként. A cink-szilikat alapu miihelyalapozok, példaul a Hempel WB = vizes higitasu
Shopprimer ZS 15890, illetve 15820 hasznélata elényben részesitendd, DFT = szaraz rétegvastagsag
kilondsen ha a késébbiekben cink tartalmu festékbevonatok felhordasara

kerdl sor. Epoxi alapl miihelyalapoz6k, példaul a Hempel Shopprimer 15280,

illetve 18580 is hasznalhatdk, amennyiben a kés6bbiekben nem-cink tartalmu

festékbevonatok felhordasara ker(l sor. Kérje ki a Hempel konkrétabb

Utmutatasat az optimalis miihelyalapozé festék és a masodlagos fellilet-

el6készitési igényt illetden.

“Festékrendszerek, amelyek az 1ISO 12944 6. rész szerinti teljesitmény tesztnek

megfelelnek, de nem teljesitik az 5. részben foglalt kdvetelményeket.

Atermék helyi elérhetdségével kapcsolatos informéaciokért és tovabbi
rendszerekrél érdeklédjon helyi Hempel képvisel&inknél vagy irjon
a hu_sales@hempel.com cimre.




Hempel festékrendszerek C3 korrozivitasi kategoriara

C3 Korrozivitasi

Kategoria

A minta rendszerek a C3 korrozivitasi kategorianak felelnek

meg az ISO 12944 5. rész és 6. rész szerint

C3 Kozepes: varhato élettartam 7-15 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mlkron)

SB Epoxi
Osszesitett DFT
2 SB Poliuretan
Osszesitett DFT
3 SB Epoxi
Osszesitett DFT

C3 Magas: varhato élettartam 15-25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

WB Akril

Osszesitett DFT
o SB Poliuretan

Osszesitett DFT
3 SB Epoxi

SB Poliuretén

Osszesitett DFT
4 SB Epoxi

SB Poliuretéan

Osszesitett DFT
5 SB Epoxi

SB Poliuretan

Osszesitett DFT

“Festékrendszerek, amelyek az ISO 12944 6. rész szerinti teljesitmény tesztnek megfelelnek, de nem teljesitik az
5. részben foglalt kdvetelményeket.

Atermék helyi elérhetéségével kapcsolatos informéaciokért és tovabbi rendszerekrél érdekl6djon helyi Hempel

Hempaprime Multi 500

Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Speed-Dry ZP 500

Hemucryl 48120

Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur 47300

Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane HS 55610

képvisel6inknél vagy irjon a hu_sales@hempel.com cimre.
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120 ym
120
120 ym
120
120 pm

2 x100
200 pm
160
160 ym
120

60

180 pm
120

60

180 ym
120

60

180 ym

10

11

i

SB Cink-Poros epoxi
SB Poliuretan
Osszesitett DFT
SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi
Osszesitett DFT
SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi
Osszesitett DFT
SB Cink-epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretéan
Osszesitett DFT
SB Cink-epoxi
SB Poliuretan
Osszesitett DFT
SB Cink-epoxi
SB Poliuretéan
Osszesitett DFT
SB Epoxi
Osszesitett DFT
SB Epoxi

SB Poliuretéan
Osszesitett DFT
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT
SB Epoxi

SB Poliuretéan
Osszesitett DFT
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT
SB Epoxi
Osszesitett DFT
SB Epoxi

SB Pro-Acrylic
Osszesitett DFT

Hempel festékrendszerek C3 korrozivitasi kategoriara

C3 Nagyon magas: varhato élettartam > 25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

Hempadur Avantguard 750
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300

Hempadur Avantguard 550
Hempaprime Multi 500 Winter

Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500

Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Mastic 45880/W
Hempathane HS 55610

Hempadur Fast Dry 17410
Hempathane HS 55610

Hempadur 47300

Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

125
200 pm
60

140
200 ym
60

140
200 pm
40

100

60

200 ym
75

125
200 pm
60

140
200 ym
2x120
240 ym
180

60

240 ym
180

60

240 ym
180

60

240 uym
120
120
240 ym
240
240 ym
190

50

240 ym
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Hempel festékrendszerek C3 korrozivitasi kategoriara

C3 Nagyon magas: varhato élettartam > 25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

SB Epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 500

SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 60

Osszesitett DFT 240 ym
15 SB Epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 600 160

SB Poliuretan Hempathane HS 55610 80

Osszesitett DFT 240 pm
16 SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 2x120

Osszesitett DFT 240 ym
17 SB Akril Hempatex High-Build 46410 2x120

Osszesitett DFT 240 ym
18* SB Akril Hempatex High-Build 46410 2x100

SB Akril Hempatex Enamel 56360 40

Osszesitett DFT 240 ym

Megjegyzés: Miihelyalapozé festékek hasznalata egy
lehetséges megoldas az olyan helyek esetében, ahol
szemcseszoras nem lehetséges masodlagos fellilet-
elGkészitésként. A cink-szilikat alapu mihelyalapozok,
példaul a Hempel Shopprimer ZS 15890, illetve
15820 hasznalata elényben részesitendd, killonésen
ha a kés6bbiekben cink tartalmu festékbevonatok
felhordasara ker(l sor. Epoxi alapl mihelyalapozok,
példaul a Hempel Shopprimer 15280, illetve 18580 is
hasznalhatok, amennyiben a késdbbiekben nem-cink
tartalmu festékbevonatok felhordasara kerll sor. Kérje
ki a Hempel konkrétabb Gtmutatasat az optimalis
mUhelyalapoz6 festék és a masodlagos felllet-
el6készitési igényt illetéen.
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SB = oldészer higitasu
WB = vizes higitasu
DFT = szaraz rétegvastagsag

“Festékrendszerek, amelyek az ISO 12944 6. rész
szerinti teljesitmény tesztnek megfelelnek, de nem
teljesitik az 5. részben foglalt kdvetelményeket.

Atermék helyi elérhet6ségével kapcsolatos
informaciokért és tovabbi rendszerekrdl érdekl6djon
helyi Hempel képvisel&inknél vagy irjon

a hu_sales@hempel.com cimre.

Hempel festékrendszerek C4 korrozivitasi kategoriara

C4 Korrozivitasi
Kategoria

A minta rendszerek a C4 korrozivitasi kategorianak felelnek
meg az ISO 12944 5. rész és 6. rész szerint

C4 Kozepes: varhato élettartam 7-15 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

SB Epoxi Hempaprime Multi 500 Winter
WB Akril Hemucryl 48120 80
Osszesitett DFT 180 um

“Festékrendszerek, amelyek az ISO 12944 6. rész szerinti teljesitmény tesztnek megfelelnek, de nem teljesitik az
5. részben foglalt kdvetelményeket.
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Hempel festékrendszerek C4 korrozivitasi kategoriara Hempel festékrendszerek C4 korrozivitasi kategoriara

C4 Magas: varhato élettartam 15-25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

C4 Magas: varhato élettartam 15-25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

SB Epoxi Hempadur 47300
SB Poliuretan Hempathane HS 55610 125 SB Pro-Acrylic Hempel's Pro Acrylic 55883 50
Osszesitett DFT 200 ym Osszesitett DFT 240 ym
2 SB Cink-Poros epoxi Hempadur Avantguard 750 60 15 SB Epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 500 180
SB Epoxi Hempaprime Multi 500 140 SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 60
Osszesitett DFT 200 pm Osszesitett DFT 240 pm
3 SB Cink-Poros epoxi Hempadur Avantguard 750 60 16 SB Epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 600 160
SB Epoxi Hempadur 47300 140 SB Poliuretan Hempathane HS 55610 80
Osszesitett DFT 200 pym Osszesitett DFT 240 ym
4 SB Cink-epoxi Hempadur Avantguard 550 40 17 SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 2x120
SB Epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 100 Osszesitett DFT 240 pm
S5 el el e st ae 18° SB Akl Hempatex High-Build 46410 2x120
Osszesitett DFT 200 ym Osszesitett DFT 240 ym
5 S Clrls e Hempadur Avantguard 550 (= 19 SB Akril Hempatex High-Build 46410 2x100
SB Poliuretan Hempathane HS 55610 125 SB Akril Hempatex Enamel 56360 40
Osszesitett DFT 200 pm Osszesitett DFT 240 pm
6” SB Cink-epoxi Hempadur Avantguard 550 60
SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 140 C4 Nagyon magas: varhaté élettartam > 25 év
o] itett DFT 200
sszesite I Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
7 SB Epoxi Hempaprime Multi 500 2x120 szama (mikron)
Osszesitett DFT 240 pm SB Epoxi Hempadur 15553
8 SB Epoxi Hempaprime Multi 500 180 SB Poliuretan Hempathane HS 55610 120
SB Poliuretan Hempathane HS 55610 60 Osszesitett DFT 200 pm
Osszesitett DFT 240 pm 2 SB Epoxi Hempadur 47300 250
9 SB Epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 180 SB Poliuretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 50
SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 60 Lt LAy UV
Osszesitett DFT 240 ym g SB Epoxi Hempel's Epoxy primer HV 15410 50
SB Epoxi H dur 47300 100
10 SB Epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 160 poxi empacur
) SB Poliuretan Hempathane Topcoat 55210 50
WB Akril Hemucryl 48120 80 . B
. . Osszesitett DFT 200 pm
Osszesitett DFT 240 m 4 SB Epoxi Hempaprime Multi 500 220
- SB Epoxi Feimgelyr il A0/ L0 SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 80
SB Poliuretan Hempathane HS 55610 60 Osszesitett DFT 300 ym
Osszesitett DFT 240 pym 5 SB Epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 220
12 SB Epoxi Hempadur Fast Dry 17410 120 SB Poliuretan Hempathane HS 55610 80
SB Poliuretan Hempathane HS 55610 120 Osszesitett DFT 300 pm
Osszesitett DFT 240 pm
13" SB Epoxi Hempadur 47300 240 “Festékrendszerek, amelyek az ISO 12944 6. rész szerinti teljesitmény tesztnek megfelelnek, de nem teljesitik az
Osszesitett DFT 240 ym 5. részben foglalt kévetelményeket.
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SB Cink-Poros epoxi

Hempadur Avantguard 750



Hempel festékrendszerek C4 korrozivitasi kategoriara

C4 Nagyon magas: varhato élettartam > 25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

SB Epoxi

Hempaprime Multi 500

Cb Korrozivitasi
Kategoria

Hempel festékrendszerek C5 korrozivitasi kategoriara

A minta rendszerek a C5 korrozivitasi kategorianak felelnek

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mlkron)

?B Poliuretan Flempathane HS 55610 60 meg az I1SO 12944 5. rész és 6. rész szerint
Osszesitett DFT 300 ym

7 SB Epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 600 200 C5 Magas: varhato élettartam 15-25 év
SB Poliuretan Hempathane Fast Dry 55750 100
Osszesitett DFT 300 ym

8 SB Cink-Poros epoxi Hempadur Avantguard 750 60 SB Epoxi
SB Epoxi Hempaprime Multi 500 120 SB Poliuretan
SB Poliuretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 80 Osszesitett DFT
Osszesitett DFT 260 ym 2 SB Epoxi

9 SB Cink-Poros epoxi Hempadur Avantguard 750 60 SB Poliuretan
SB Epoxi Hempadur 47300 120 Osszesitett DFT
SB Pro-Acrylic Hempel's Pro Acrylic 55883 80 g SB Epoxi
Osszesitett DFT 260 um SB Epoxi

10 SB Cink-Poros epoxi Hempadur Avantguard 750 60 SB Poliuretan
SB Epoxi Hempadur Mastic 45880/W 120 Osszesitett DFT
SB Poliuretan Hempathane HS 55610 80 4 SB Epoxi
Osszesitett DFT 260 ym SB Poliuretan

11 SB Cink-Poros epoxi Hempadur Avantguard 750 60 dsszesitett DFT
WB Akril Hemucryl 48120 2 x 100 .
Osszesitett DFT 260 pm ° S8 Epoxi

12 SB Cink-Poros epoxi Hempadur Avantguard 750 50 ?B S
SB Epoxi Hempaprime Multi 500 150 Osszesitett DFT
SB Poliuretan Hempathane HS 55610 60 6 SB Epoxi
Osszesitett DFT 260 pm SB Poliuretan

13 SB Cink-epoxi Avantguard 550 60 Osszesitett DFT
SB Epoxi Hempadur 47300 120 7 SB Epoxi
SB Poliuretéan Hempathane Fast Dry 55750 80 SB Poliuretan
Osszesitett DFT 260 pm Osszesitett DFT

8 SB Cink-Poros epoxi
Megjegyzés: Mlhelyalapozo festékek hasznalata egy lehetséges megoldas az olyan helyek esetében, ahol SB Epoxi

szemcseszoras nem lehetséges masodlagos felilet-el6készitésként. A cink-szilikat alapu mihelyalapozdk, példaul
a Hempel Shopprimer ZS 15890, illetve 15820 hasznélata elényben részesitendd, kilondsen ha a késbbbiekben
cink tartalmu festékbevonatok felhordasara keril sor. Epoxi alapl mihelyalapozék, példaul a Hempel Shopprimer
15280, illetve 18580 is hasznalhatok, amennyiben a késbébbiekben nem-cink tartalmu festékbevonatok
felhordasara kertl sor. Kérje ki a Hempel konkrétabb Gtmutatasat az optimalis mihelyalapozé festék és a
masodlagos felllet-el6készitési igényt illetGen.

““Horganyzott felliletekre javasolt rendszer.

Atermék helyi elérhetGségével kapcsolatos informéaciokért és tovabbi rendszerekrdl érdekl6djon helyi Hempel
képvisel6inknél vagy irjon a hu_sales@hempel.com cimre.
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SB Poliuretan
Osszesitett DFT

Hempadur 15553
Hempathane HS 55610

Hempadur 47300
Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempel's Epoxy primer HV 15410
Hempadur 47300
Hempathane Topcoat 55210

Hempaprime Multi 500
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane HS 55610

Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Speed-Dry ZP 600
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

120
200 ym
250

50

300 um
50

100

50

200 um
220

80

300 ym
220

80

300 um
240

60

300 ym
200
100
300 ym
60

120

80

260 ym

31



Hempel festékrendszerek C5 korrozivitasi kategoriara

C5 Magas: varhato élettartam 15-25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

10

11

12

13
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SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Pro-Acrylic
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
WB Akril

Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-epoxi

SB Epoxi

SB Poliuretéan
Osszesitett DFT

Hempadur Avantguard 750

Hempadur 47300 120
Hempel's Pro Acrylic 55883 80

260 ym
Hempadur Avantguard 750 60
Hempadur Mastic 45880/W 120
Hempathane HS 55610 80

260 ym
Hempadur Avantguard 750 60
Hemucryl 48120 2x 100

260 um
Hempadur Avantguard 750 50
Hempaprime Multi 500 150
Hempathane HS 55610 60

260 um
Avantguard 550 60
Hempadur 47300 120
Hempathane Fast Dry 55750 80

260 ym

Hempel festékrendszerek C5 korrozivitasi kategoriara

C5 Nagyon magas: varhato élettartam > 25 év

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

10

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Polisziloxan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Pro-Acrylic
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Polisziloxan
Osszesitett DFT

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

180

80

320 ym
50

200

70

320 ym
60

200

60

320 ym
60

200

60

320 ym
60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

200

60

320 ym
60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

180

80

320 ym
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Hempel festékrendszerek C5 korrozivitasi kategoriara

11

12

13

14

15

16*

17

18

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT
SB Cink-epoxi

SB Epoxi

SB Poliuretéan
Osszesitett DFT
SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretén
Osszesitett DFT
SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretén
Osszesitett DFT
SB Cink-Poros epoxi
SB Poliurea
Osszesitett DFT
SB Epoxi

SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT
SB Cink-szilikat
SB Epoxi

SB Poliuretéan
Osszesitett DFT
SB Cink-szilikat
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

Hempadur Avantguard 860
Hempadur 47300
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 550
Hempadur 47300
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Speed-Dry ZP 650

Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Speed-Dry ZP 500
Hempathane Fast Dry

Hempadur Avantguard 860
Hemparea DTM 55970/55973

Hempadur 15553
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempel's Galvosil 15780
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempel's Galvosil 15700
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

200

60

320 ym
60

180

80

320 ym
60

220
280 uym
60

100

80

240 ym
60

200

60

320 ym
60

180

80

320 ym

Megjegyzés: Mihelyalapozd festékek hasznalata egy lehetséges megoldas az olyan helyek esetében, ahol

szemcseszoras nem lehetséges masodlagos felilet-el6készitésként. A cink-szilikat alapu mihelyalapozdk, példaul
a Hempel Shopprimer ZS 15890, illetve 15820 hasznélata elényben részesitendd, kiléndsen ha a késbbbiekben
cink tartalmu festékbevonatok felhordasara kertl sor. Epoxi alapl mihelyalapozék, példaul a Hempel Shopprimer

15280, illetve 18580 is hasznalhaték, amennyiben a késdbbiekben nem-cink tartalmi festékbevonatok
felhordasara kertl sor. Kérje ki a Hempel konkrétabb Gtmutatasat az optimalis mihelyalapozé festék és a

masodlagos felllet-el6készitési igényt illetéen.
“*Horganyzott felliletekre javasolt rendszer.

Atermék helyi elérhetéségével kapcsolatos informaciokért és tovabbi rendszerekrél érdeklédjon helyi Hempel

képviselGinknél vagy irjon a hu_sales@hempel.com cimre.
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SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Pro-Acrylic
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Polisziloxan
Osszesitett DFT
SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi

SB Poliuretéan
Osszesitett DFT

SB Cink-Poros epoxi
SB Epoxi
Osszesitett DFT
SB Cink-szilikat

SB Epoxi

SB Poliuretéan
Osszesitett DFT

CX 1,5-sz0r0s értéke.

Hempel festékrendszerek CX korrozivitasi kategoriara

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 770
Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 770
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

Hempadur Avantguard 860
Hempadur Quatttro XO 17870
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500

Hempel's Galvosil 15700
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Atermék helyi elérhetéségével kapcsolatos informéaciokért és tovabbi
rendszerekrél érdekl&djon helyi Hempel képvisel&inknél vagy irjon
a hu_sales@hempel.com cimre.

60

160

60

280 pm
60

140

80

280 pm
60

140

80

280 ym
60

160

60

280 um
60

160

60

280 ym
60

220
280 um
60

160

60

280 ym

SB = olddszer higitasu

DFT = szaraz rétegvastagsag
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Hempel festékrendszerek Bemeriilé kategériara Hempel festékrendszerek Bemeriilé kategoriara

Bemeruld
kategoria

A mintarendszerek a bemeril kategorianak felelnek meg
az IS0 12944:2018 9. rész szerint

Rendszer | Festék tipus Hempel festékrendszer mintak Vastagsag
szama (mikron)

SB Epoxi Hempadur Multi-Strength 45703

SB Epoxi Hempadur Multi-Strength 45753 175

Osszesitett DFT 350 um
2 SB Epoxi Hempadur Quattro X0 17720 175

SB Epoxi Hempadur Quattro X0 17720 175

Osszesitett DFT 350 ym
3 SB Epoxi Hempadur 15590 50

SB Epoxi Hempadur Multi-Strength 35840 300

Osszesitett DFT 350 ym

SB = oldészer higitasu
DFT = szaraz rétegvastagsag

Megjegyzés: MUihelyalapozé festékek hasznalata egy lehetséges megoldas az olyan helyek esetében, ahol
szemcseszoras nem lehetséges masodlagos felllet-el6készitésként. A cink-szilikat alapld miihelyalapozdk, példaul
a Hempel Shopprimer ZS 15890, illetve 15820 hasznalata el6nyben részesitendd, kildndsen ha a késébbiekben
cink tartalmu festékbevonatok felhordasara kertl sor. Epoxi alapl miihelyalapozék, példaul a Hempel Shopprimer
15280, illetve 18580 is hasznalhatdk, amennyiben a késbébbiekben nem-cink tartalmui festékbevonatok
felhordasara kerUl sor. Kérje ki a Hempel konkrétabb Gtmutatasat az optimalis mihelyalapoz6 festék és

a masodlagos felllet-el6készitési igényt illetéen. NORSOK M-501, Edition 5/6 szabvany szerint tesztelve,

amely a korabbi ISO 20340, most ISO 12944:2018 9. rész.

"Megjegyzés: elémindsitve csak aluminium szinekben.

Atermék helyi elérhetdségével kapcsolatos informaciokért és tovabbi rendszerekrél érdeklddjon helyi Hempel
képvisel6inknél vagy irjon a hu_sales@hempel.com cimre.
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Megjegyzések:

38



A Hempel erés értékrenddel rendelkez6, globalis
vallalat, amely megbizhat6 bevonatrendszerek
vilagvezetd szallitéjaként szamos Ugyféllel dolgozik
egyltt a védébevonatok, tengeri szerkezetek
bevonatai, dekor-, konténer- és yachtbevonatok
terén. A Hempel minden régioban rendelkezik
termel6lizemekkel, K+F kozpontokkal és raktar-
bazisokkal.

A Hempel bevonatait vilagszerte hasznaljak a
kilonféle fellletek, szerkezetek és berendezések
védelmére. Bevonataink megndvelik az eszkdzok
hasznos élettartamat, csdkkentik a karbantartasi
koltségeket, valamint biztonsagosabba

és szinesebbé teszik az otthonokat és
munkahelyeket. A Hempelt 1915-ben alapitottak
a daniai Koppenhagaban. Tulajdonosa a Hempel
Alapitvany, amely amellett, hogy biztositja a
Hempel vallalatcsoport szilard gazdasagi alapjait,
szamos kulturalis, tarsadalmi, humanitarius és
tudomanyos célt is tamogat szerte a vilagon.

Hempel Magyarorszagi Fioktelepe
1191 Budapest
lisi at 206

Tel: + 36 1 347 1238
E-mail: hu_sales@hempel.com

HU 04/2020 HU
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